塑料门窗工艺流程图

                                 质量控制点





 单位：㎜

	窗尺寸范围
	300-900
	901-1500
	1502-2000
	＞2000

	公差
	≤±2.0
	≤±2.5
	≤±3.0
	≤±3.5

	门尺寸范围
	≤2000
	＞2000
	
	

	公差
	≤±2.0
	≤±3.5
	
	

	门窗框扇对角线尺寸之差
	≤±3.0











注：*为主要工艺过程    
正品流转     

残次品退
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*   焊  接





清  角





组  装





成品窗





包装入库





长度公差：±0.5㎜


角度公差：45°±30′；90°±20′








