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affaWQma'tieBS置吊臉藏武節型材

定位板。左右各一个定位板（T3型号是可选的），而且定位

板是自动定位。通过左右两个定位板，可以同时加工2根型
材，也可以实现多工件运行模式，另外也可以通过左右挡板

为砌獄漩髭值卖陽
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双区域

最大生产率

Phantomatic X6有三种型号可供选择：X6M,X6, X6HP。所有型号的Phantomatic X6均
可运行单工件与多工件模式，在单个加工区加工工件，可加工的工件长度最长为7.7m。
X6与X6 HP还可以在摆动模式中加工，加工时,分别在两个独立的加工区加工。
HP型号可以在动态摆动模式中加工，因为HP版配置了两台独立的夹具定位器，该定位器
分别由两个附加轴控制，在机床运行过程中实现夹具的定位。
定位器还配置了一个工件定位挡板・通过该挡板，可以分别在每个加工区定位若干个型

单工件模式

摆动模式

多工件模式

动态摆动模式







Mfc___ ___________ _ muSiw PHANTOMATICT3
加工区域

X轴（纵轴）1/5侧边_________________________ ___________________ _____________________

Y轴（横轴）1/5侧边

4300/4060

210/140
Z轴（立轴亍1/6側边 258/230
A轴（自动旋转） 。
定位速度

X轴（纵轴） m/min 56
Y皱（横軸） _______________________________________________________
Z轴（立轴）

m/min 22
m/min 22

A轴（工件自动旋转） 7min ・
电动主轴特点

S1的最大功率
最大转速 】/min . .29000,：. 1
最大转矩 & 二：一二,一."二1

刀柄夹持方式 :J

电动主轴设置用于Flow-Dri 11® 7

攻丝能力（带丝锥，通过铝制孔）

电动主轴配置刚性攻丝的编码器

带补偿器（最大攻丝能力）

刚性攻丝（最大攻丝能力）
_____ 一
____ .

刀具储存装置

刀具自动更换 ■

可储存的刀具数量

可储存的最大刀具直径 戒 ..二■
可储存的最大刀具长度

可储存锯片的刀位数量

可储存的最大刀片直径

可存储转角铁刀的刀位数量
跡. ：，• "=：‘斐项够亏；'■

90°转角铁刀可配置两个-ER20的夹头

转子头

工件定位与夹具

固定式自动工件定位板 1 + 1 (O)
独立式动态工件定位板

气动夹具最大数量 4-6 (O)
手动夹具定位

夹具通过X轴自动定位 -
夹具器通过H与P轴自动定位 -

侧隧道 O

润滑系统

双油箱，可以管理不同的润滑剂

1.乳化切屑液极小量喷雾润滑。2.矿物油极小量油雾润滑。
•

CNC特点

CNC-PC,带LCD-TFT触摸屏显示器

USB 端口

RJ45网卡

MG PILOT按钮面板 ° 1

条形码读取器/条形码无线电 °
机床上的软件

CAM-EDITOR-DRILL
CAMPLUS-JOB-SHAPE °
其它可选件

橡胶排屑皮带 °
抽烟系统 O
通用数据

机床总重量 kg 1950
压缩空气压力要求 一 bar 6 -r 8
压缩空气消耗量_____________________________________________ Nl/min 175
工作額定电流_____________ ____________________ _ ____________________________________ 1 A _______ 16
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