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A 关于金元机械

bout Jinyuan Machineroj

广东省佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂，是一家专:：产、紅**卷铝合金门窗、幕墙加工h

机械的实业公司。多年来一直从事这一领域的研究开发、生产和安装服务，波累了丰富的经验，具有专门

的独特加工技术和能力。

公司一直以高品质的产品、实惠的价格、完善的售后服务开拓市场，深得用户的好评。 I

公司本着以：“市场需求为首位，以质量为中心；以服务求生存，以技术求发展”的经营理念，不断努I
力、为广大用户提供更多、更好的产品和服务。

金元机械不断追求卓越、完善自我，

开拓美好的明天!
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热诚与广大同仁携手合作！在市场经济的建设中携手共进、共同I



CNC、数控设备系列
金元mn功
JINYUANMACHINE

* - V1 f区容桂金元铝门窗机械厂
ALUMINUM DOORSAND WINDOWS MACHINE FACTORY

』曾達03議驟部編船”

加工性能及特点 Performance and characteristics
1,适用各种铝合金型材的安装孔、流水槽、锁孔.形孔等加工工序。 2. 一次装卡即可完成同一加工面上全部孔、槽的加工，具有极高的工作效率。

3.采用德国PA高品质进口计算机数控系统，具有良好的用户操作界面。 4,工作头采用意大利进口大功率气冷高速主轴，高质量地完成各种钻锭削加工。

5、采用高品质的交流伺服电机、滚珠丝杠、线性滑轨及轴承等机构以确保设备具有较髙的加工精度。

6、主轴采用HSD进口高速电主轴。 7.带有6工位移动旋转刀具库，自动换刀。

8.设有防护装置，完全保护操作者的人身安全。 10、采用冷却喷雾系统，可对刀具进行冷却处理。

主要技术参数 么 Main Technical Parameter

加工尺寸:X/Y/X轴 Work area: X/Y/X axis ........................................... 6500/400/250 mm
加工精度:定位Locating ........................................................................ ±0.1 mm

重复定位 Repeat locating ..................................................... ±0.05 mm
钻铳垂直度 Drilling sag ........................................................ 0.1/100 mm
圆柱度 Cylindricity ................................................................ 0.1 mm
切割面表面粗糙度 Cutting surface roughness .................... Ra12.5 um

进给速度：X/Y/X轴 Speed of feeding: X/Y/Z axis ...............................  52/35/18 m/min
换刀 R寸间 Blade exchange time ........................................... 20 s

主轴：功率Spindle: power/Rev .............................................................................7.5 Kw/18000 rpm
伺服电机(日本安川):X/Y/X轴/R(刀库)Servo motor(YASKAMA):X/Y/Z(Tools store)....... 1.30/0.75/0.75/0.4 kw
钻铢刀卡头最大直径 Max. collet diameter .................................................................... q 16 mm
电压/总功率 Voltage / total power .................................................................................  380 V 50 Hz/10 Kw
机床外形尺寸 Overall dimension of lathe ..................................................................... 7550X1300X1600 mm
控制箱外形尺寸 Overall dimension of control container .............................................. 600X1400X1800 mm
所需动力源：电源 Necessary power source: Power supply ......................................... 20 KVA

气压 Air pressure ....................................................................................... 6-8 kg/cm2

I/"



映规編悸*癒翊VCNC金71：耕帽 ••=
JINYUANMACHINE

JY-806籍臨論隱鬃携豔詰疇动摆角）

数控设备系列

庆 Performance and characteristics

庆 Main Technical Parameter
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加工性能及特点

主要技术参数

锯切长度 Saw cutting length

锯切(宽度X高度)Saw cutting (WXH)

主电WS)率 Main motor power

主电机转速 Main motor rotary speed

使用锯片尺寸Saw blade dimension
锯片可摆动角度 Saw blade tilting angle range 

0~3 m/min

2~3 m/min

0.6-0.8 Mpa

380V nMomm
7500(9000) x 1700 X

1900 Kg/2100 Kg

锯片进给速度 Saw blade feeding speed

锯片罕速度 Saw blade returning speed

工作气压 Operation air pressure

工作电压 Operation voltage

蠶囂貫Xg 8响师。伺。"w'xH)'
机床重量Weight

420(90。)-4500 mm/6000 mm

260x135 mm

2.2Kw x 2 台

2850r/min

①500x(D30x Q120T

22.5° -90° ~135。

主要用于铝合金型材的切割下料，亦可用于塑圈材的切割下料，使用硬质合金锯片，外径^gm ― —======^a
22.5。〜90。〜135。的任解切割。本嗨采用日林下麴S系统，德国ELGOJ?装反悟系缘"蛙二■耘度高。机床工作时，两锯锯片可同时进行切割，亦可单独切割。锯片通逮噂系统可豊
合铝合金型材的任瀚切割。 ’、稣统'定位精度髙，重复定位精度可达±0.1 mm,原装意大利直出电机，切割精度高，稳定性好。因而更适



CNC、数控设备系列 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN Al UMINUM DOORSAND WINDOWS MACHINE FACTORY

金云an幡——:
JINYUANMACHINE

銮数控专业45度双头切割锯
?c sion professional 45 degrees of double-head cutting saw

加工性能及特点 % Performance and characteristics

1、徳国设计理念产，"从后向前”切割 2.适用各种高精度幕墙、门窗铝材、塑钢型材、太阳能边框、铝模板的切割。

3.硬质全金锯片、进刀长度采用进口线轨、精度高

主要技术参数必 Main Technical Parameter
加工精度……

加工角度精度

主电机功率•…

、锯片........

”切割宽度…•…

±o.imm/m

±0.05

3Kwx2

600x30x120T

360mm

切割高度 145mm
切割长度 580-5500

外形规格（长x宽X高） 5500x1700x17500mm
机床重量 1900kg



JY-808讒品器爐幕凯,n Heavy Duty

Performance and characteristics
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加工性能及特点

主要技术参数

JINYUAN

锯切长度 Saw cutting length

锯切（寛度X高度）Saw cutting （WXH）

主电机功率 Main motor power-

主电左速 Main motor rotary speed

使用锯片尺寸Saw blade dimension

锯片可摆动角度 Saw blade tilting angle range

480-4500 mm

230 x150 mm/250 x135 mm

2.2Kwx2 台

2840 r/min

Q500x（D30xa）120T
 90° ~45°

主要用于铝合金型材的切割下料，亦可用于塑料型材的切割下料，使用硬质合金锯片，夕陥可达20，，繹嘉直,垃 -----90 °~45 °的需要角度；本机床可带数显装置，因而更适合铝合金型材的切割。 ， 加工精度髙。机床工作时，两锯头锯片可同时进行切割，亦可单独切割

% Main Technical Parameter  

锯片进给速度 Saw blade feeding speed

锯片返回速度 Saw blade returning speed

工作气压 Operation air pressure

工作电压 Operation voltage
外形尺寸（长X宽X高）Overall dimension（LXWXH） 

机床®3 Weight

0~3 m/min

2~3 m/min

0.6-0.8 Mpa

380V
5750x1300x1360 mm

1500 Kg



、卩 Performance and characteristics
•适用于铝合金门窗料、幕墙料的切割，亦可用于塑料型材的切割下料； .两锯片可以45°~90°之间任意切割；

•采用硬质合金锯片，加工精度高，寿命长； •两机头可以45°~90°之间任意手动旋转。

・两锯头可同时进行切割、亦可单独切割；

加工性能及特点,

主要技术参数 Main Technical Parameter
锯切长度 Saw cutting length

锯切（宽度X高&） Saw cutting （WXH）

主电机功率Main motor power

450-4500 mm mm
 215x 150 mm/240x 135 mm

2.2 Kw x 2台

锯片进给速度 Saw blade feeding speed

锯片返回速度 Saw blade returning speed

工作气压 Operation air pressure

0~3 m/min

2~3 m/min

0.6-0.8 Mpa
主电机转速 Main motor rotary speed 2840 r/min 工作电压 Operation voltage 380V

使用锯片尺寸 Saw blade dimension ①500 x 030 x 0120T

锯片可摆动角度 Saw blade tilting angle range 90° -45°

外形尺寸（长X宽X高）Overall dimension（LXWXH） 5850x1310x1360 mm
机床重fit Weight 1800 Kg

双头锯设备系列 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RZC0；I Al DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY

金汨inumi
JINYUANMACHINE

:?御◎数显双头切割锯（重型）
耕 ^2/ Digital Display Double Mitre Saw In Heavy Duty

V
W

乡



   

JY-Ri n双头45度窗料锯讓 I W bL v Digital display double head 45-degree cutting machine

金元館幟
JINYUANMACHINE

佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂I ▽双手 了 系列
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY j

1、主要用于铝合金型材，塑料型材窗料的45度切割下料。2、机床工作时,

主要技术参数，% Main Technical Parameter

两锯头锯片可同丽赢福藏赢

3、锯头固定成45°，加装进口数字显示系统定位。

-• 2-3m/min

••• 190mm

0・6~0.8Mpa
•…380V

5000x1150x1450
••…1100kg

250L/min

锯切长度

锯切（宽度X高度）-

主电机功率

主电机转速

使用锯片尺寸

锯片角度

锯片进给速度.....

锯片返回速度  

锯切斜面行程....

工作气压 "

工作电压 [I

外形尺寸（长X宽X高）.. 

机床重虽........

耗气址.......

.........460-4000 mm

........ 130x120(45°)mm

........ 2x2.2KW

........ 2850r/min

......... 0450x0 30x120T
........ 45°

0-3m/min



单头锯设备系列^ 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JIN YUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY

金云am幟
JINYUANMACHINE

加工性能及特点 么 Performance and characteristics
1、主要用于超厚工业型材，铝合金幕墙料，窗料的切割下料。2.本机床带定位架，并可根据客户要求加装数显装置。

主要技术参数 Main Technical Parameter
锯切长度
锯切（宽度X高度） 

主电机功率

主电机转速

使用锯片尺寸•…

锯片进给速度•…

80~2000mm/3000mm

230 x 150mm
3KW
2840r/min
0500x030x1207

0-3m/min

锯片返回速度

工作气压

工作电压.........

外形尺寸（长X宽X高） 

机床重量

耗气虽..........

2-3m/min

0.6~0.8Mpa
380V
(800)6800x850x1450
800kg
150L/min



号设备系列

IV-R1 2重型单头切割锯J I 。JL D Single Head Saw In Heavy Duty

加工性能及特点 % Performance and characteristics
主要用于铝合金型材的切割下料，亦可用于塑料型材的切割下料，使用硬质合金锯片，外径可汰2n“ =
机床工作时，锯片可摆成90 °〜45 "的需要角度。 '线速度高，加工精度高。

主要技术参数 

锯切(宽度X高度)Saw cutting (WXH)

主电机功率Main motor power.........................
主电机转速 Main motor rotary speed 
使用锯片尺寸Saw blade dimension 
锯片可摆动角度 Saw blade tilting angle range

 

230 x150 mm/250 x 135 mm
2.2 Kw
2840 r/min

(D500x030x(D120T
 90° ~45°

Main Technical Parameter

锯片进给速度 Saw blade feeding speed -
锯片返回速度 Saw blade returning speed

工作气压 Operation air pressure 
工作电压 Operation voltage 
机床Bfi Weight

380V
500期



单头锯设备系列 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSl!/'.!J I：：, .v，' ：； (KYI：八N ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY

O 1 KZ幕墙料手动切割单头锯
引 9 Manual single Head saw for curtainwail profiles

加工性能及特点龙 Performance and characteristics
本机床用意大利原装直出电机，手动进给切割，特大加工尺寸，特别适用于铝合金幕墙料、窗料和超大洁具材料的种角度切割和下料

Parameter
•:工作台尺寸（长x宽） 1980x1000mm
'锯片上下调节高度..............................200mm

!工作台毒板可调角度 （一15。）~90°~（+15°）
'；最大锯片尺寸 0600x0）38x144T

加工型材最大端面尺寸（宽x高） 560x200mm
电机  2850r/min

电动机功率

工作气压............................................

外形尺寸（长X宽X高）

机床重員

耗气量

3Kw
0.6~0.8Mpa
2100x1100x1200mm
700Kg
150L/min

11



1

加工性能及特点

主要技术参数

% Performance and charactgristw

工作台可旋转角度  

工作气压

工作电压

外形尺寸（长X宽X高）....

机床重R..............
耗气虽.........

1、主要用于铝合金幕墙料、窗料的接口加工。2、本机床带意大利角羸亮慕矗慕嘉赢=

所 Main Technical Parametar

...........260 X 210(90°)/260 x 146mm(45°)
2X2.2KW
2850r/min

®550(®500)xa>30x120T
0-3m/min
2~3m/min
+/-450

锯切（宽度X髙度）••…
.主电机功率.........

■主电机转速.........

使用锯片尺寸

锯片进给速度.......

锯片返回速度.......

I —辑片可旋转角度....

12协珈展\

+/-45°

0.6~0.8Mpa

380V

2500x1200x1800

1000kg

220L/min

佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
噁忠褊伝齢M 寫 UM 加M DOORS AND WNDOWSMACHNE FACTORY金元

JINYUANMACHINE

JY-817 幕墙角接口切割机
Curtain wall notching saw

设备系歹0

P
±
H
N

项



单头据设雷系列 伫/宀倾德区容桂金元铝门窗机械厂
■ J.s ALUMINUM DOORSAND WINDOWS MACHINE FACTORY

ititjlli!ui£ = —
JINYUANMACHINE

"《忌重型自动切割单头锯(精密型)
",O Automatic Single Head Saw In Heavy Duty(precise type)

主要用于工业型材、铝合金幕墙料、角码和窗料的切割下料，亦可用于塑料型材的切割下料，使用硬质合金锯片，夕陥可达20 ",线速度高，加工精度高。本机床带数控送料系统，并可根据客户要求

加装托料架。采用精密度伺服电机，滚珠丝杠和进口导轨，因而重复切削精度高，加大电机功率至4KW，更适合工业型材，隔热型材大角码，铝幕墙料的切割。

主要技术参数必 Main Technical Parameter
锯切长度 Saw cutting length ............................................................................. 10-830 mm mm

锯切(宽度X高度)Saw cutting (WXH).............................................................. 240x150 mm

主电机功率 Main motor power.......................................................................... 3 Kw

主电机转速 Main motor rotary speed................................................................ 2840 r/min

使用锯片尺寸 Saw blade dimension................................................................. <P500x 0)30x O120T

锯片进给速度 Saw blade feeding speed...........................................................。~3 m/min

锯片返回速度 Saw blade returning speed........................................................2-3 m/min

自动送料最高速度 Max.speed for automatic feeding...................................... 〔° m/min

工作气压 Operation air pressure.......................................................................0.6-0.8 Mpa

工作电压 Operation voltage...............................................................................38°V

外形尺寸(长X宽X高)Overall dimension(LXWXH)...................................... 5750x1300x1360 mm

机床重量Weight ................................................................................................ 800 Kg

Majlis



JINYUANMACHINE

JJY-818 5^mW»ardsCUttingSaW

.单头锯设备系列

加工性能及特点

主要技术参数

籠驛寸 Saw blade dimension

識¥獸冲。5。加弗 ............

重...........

3 Kw

……380 V 50HZ

”.…°・6~0.8 Mpa
……200 L/min

 ……2840 R/min 

吸 Performanqg and charactgriatg
1、自动等分切割铝型材、气动送料、长

° 、由PLC 电气控制 ==========；_____ _ 

O^TechnicaLParameter ，°手动、自动切割，福巍=1島慕吊姦

输入功率Input power
输入电源Power supply  
工作气压 Operating air pressure . 
耗气量 Air consumption
主轴转速 Spindle rotating speed .



金云韻幟
JINYUANMACHINE

单头锯设备系列 ▽ 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂 m■ 丿、"卩 '八• J FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY
 

Of 題六刀端面铁床
u Q ◎名 n End Milling Machine For Six Knife

Main Technical Parameter

加工性能及特点

主要技术参数

加工范围 Range of processing

输入功率Input power

输入电源Power supply 
工作气压 Operating air pressure 

35、 38、 40、 50、 55、 70、 80
系列材料先桦（各系列配刀不同）

14.8 KW

380 V 50 HZ

0.6-0.8 Mpa

耗气量 Air consumption
主轴?Spindle rotating speed 

外形尺寸 External dimensions -••

重 ffi Weight

1、铢切料台行程采用采用精密导柱导向。 2、配有六台主轴电机，可装六把硬质合金锯片。 3、采用先进的调速气缸，切割続速度任意调节。

4、气动夹具压料，自动喷油冷却系统。 5、其中一组铢刀固定为直切割，另一组铢刀可作180 °旋转，任意调节切割角度

Performance and characteristics



▽铢削设备系列

IV O E 走刀式幕墙端面铢床J Y ■ n Curtain End Milling Machine

金jriUniW
JINYUANMACHINE

加工性能及特点 'L Performance and characteristics
1、主要用于高档门窗，幕墙型材端面的樨头精密加工。2、釆用机台进给机构，工作台固定压料设计
3、釆用六组电主轴结构，各轴都可以上下前后移动调节，满足从38系列门窗至各种幕墙的端口切割'

5、给速度无极调节，带自动冷却刀具系统。 6、双工位工作台，加工效率高。

，方便加工大型长料。

4、本机独特设计两个电机轴可90。~180°任意旋转摆角，适合多种角度棹口切削，

Main Technica[Parameter 主要技术参数

最大切削行程
型材最大尺寸 

切削深度•……
主轴电机功率 

主轴转速……

1550mm
500x200mm
120x180mm
6x2.2kw
2840r/min

锣刀规格 0250x025.4x6.5

锯片规格................ —==—==

工作气压  ............... ®300x(5350
工作电压 ...................... 0.6~0.8mpa

耗气最....... ..........................380v50Hz

外形尺寸 100L/minx6
Sfi  ..................................... 3900x1560x1750

 1600kg



铳削设备系列▽ 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORSAND WINDOWS MACHINE FACTORY JINYUANMACHINE  

啥遷26認瓣歸e哭弥

庆 Performance and characteristics
1,铢切料台行程采用采用精密导柱导向。2,配有四台主轴电机，可装五把硬质合金锯片，可独立启动。3,刀片可根据不同型材锯片尺寸作上下前后调节，适应型材广。

4.采用先进的调速气缸，切割铢速度任意调节。5.气动夹具压料，自动喷油冷却系统。

加工性能及特点,

0.6-0.8 Mpa

主要技术参数

加工范围 Range of processing --

输入功率Input power

输入电源Power supply 
工作气压 Operating air pressure 

35、38、40、50、55、70系列材料先桦 耗 气 量 Air consumption
9 kvV 主轴?Spindle rotating speed 

380 V 50 HZ 夕卜形尺寸 External dimensions--

重 fi Weight

Main Technical Parameter
180 L/Min

2840 R/Min

2800(L) x 1050(W) x 1600(H) mm

1300 Kg



JY-828器關瞬

气动端面铁床
E Pneumatic end milling machine

俺111市顺律区容桂金元铝门窗机械厂 £先削T又备系列

，- ■. -一--' ..................

潔有甫顺 -M
JINYUANMACHINE

所 Performance and*haracteristics

1 8k®®!EG3

加工性能及特点

主要技术参数

1、铢切料台行程采用采用精密导柱导向。

2、配有三台主轴电机，可装四把硬质合金锯片，可独立启动。

3、刀片可根据不同型材锯片尺寸作上下前后调节，适应型材广。

4、采用先进的调速气缸，切割铢速度任意调节。

5,气动夹具压料，自动喷油冷却系统。

35、38、40、50、55系列材料先棒

7KW

380 V 50 HZ
0.6-0.8 Mpa
180 UMin

2840 R/Min
2800(L) x1050(W)x 1600(H) mm
1000 Kg

庆 Main Technical Parameter
加工范围 Range of processing ••
输入功率Input power.................
输入电源Power supply..............
工作气压 Operating air pressure
耗气量 Air consumption..........
主轴转速 Spindle rotating speed
外形尺寸 External dimensions
重 3 Weight..........................

加工性能及特点

主要技术参数

:本机床采用特制3KW主轴T本电机，手动控制进给，特大加工尺寸精度高。特别适用于鷲

'材和超大洁具材料的各种槽口加工，利用刀片垫圈可组合成不同尺寸的槽口尺寸，调节靠例

:可铢削带角度型材棒口。

、卩 Performance and characteristics

必 Main Technical Parameter
；工作［面积(长 X 宽)The table size(width x height)-
■工作台上下调节咼度The table and adjust the height

:于作台可调角度范围 The worktable is adjustable Angle range- •

:販大刀片尺寸(单片)The biggest blade sizefsingle piece)……

:可加工型材端面(宽 x 高)Canbeprocessedpro诞endface(啪hxheighl)

« 可加理材深度 Machinable depth profiles...................

:电棚ft伸高度The motor shaft height...........................

:电Main motor speed.............................

:电机功率 Main motor power.................................

:工作气压Operating Voltage................................ *
:鶯囂:长:•宽 X 高)Dinensions(LxWxH)............

机床MQ Machine weight..........................

100 x 350mm

200mm
(-15。~90° )
6350x032x10x60

350 x300mm

120mm

130mm
2850 r/min

N=3kw
0.6~0.8Mpa 屈
880(2400)x1350

450kg



铢削设备系列 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JIN'.'UAN Al AND WINDOWS MACHINE FACTORY

''金云耕赋
JINYUANMACHINE

走刀式双轴端面铢床
Cutter type double axis end milling machine

组合刀具

1

0.6-0.8Mpa 400X350 mm1*1.1KW/1*3KW

0-100mm 450Kg2850r/min

0~ 150mm 680mm*1000mm*1500mm90 mm

250X40 mm3X380V

19

加工性能及特点

主要技术参数

加工样品

Processing samples

电机......................

Main motor power
电 ..................
Motor speed
电机轴刀具安装长度
Motor shaft cutter installation length
工作电压
Operating Voltage

作台尺寸（长X宽）
Worktablesize
机器曲...........
Machine weight
外围尺寸（长X宽X高〉

Dinensions（LxWxH）

金元機械，
JIN YUAN MACHINERY

庆 Performance and characteristics

工作气压
Working pressure
刀具水平调节•……
Level adjustment
刀具垂直可调节…
Vertical adjustment
刀具最大尺寸……
Max tool size

该机器是用于切割铝合金口窗、铝幕墙及工业铝材的端面铢擇，由于该机采用材料固定锣刀进给铁销的设计方式，刀具可作上下前后调节，提高了加工的精度及使用范围，使操作简单易侄效率更高。根

据不同的铝型材定做不同的组合刀具，打上编号方便快速更换刀具，减少调刀时间和避免调刀不准确影响加工精度，设备设计有立式刀具，加工范围广，更换刀具方便快捷，提高加工粘度及加工效率的理想

瞄。

庆 Main Technical Parameter 

设备局部图



JY-833 醺爍糠離e燃普2 Crimping Machine

撞魚设备系列

加工性能及特点 W Performance and charac^griatg

以及超厚幕墙料的组角。

主要技术参数

 靜h J二

里 Weight

"Max.64 mm
Max」3T

.......... 3KW
..…380 V 50曲妒

..... 1510(L)X820(W)

.....550 Kg

1、把两根已切割成45度的铝合金窗料，利用放入窗内的角房赢
2-该机根据角码特点，可面十成单边四点撞，因而挤压更加牢固，由于加囂聴野钉紧福5藏嬴矗一  
3、电路采用PLC控制器，联锁控制，稳定性强。4.撞叉行程由数显调篇纟%魏特别适合隔热型材框辭-扇料和门料,

% Main Technical Pasmata-

工作行程 Working trave

工作油压 Operating oil pressure! 
输入功率Input power

输入电源Power supply



45度机设技 吕门窗机械厂
I.'. WINDOWS MAGHINIH ACrORY JINYUANMACHINE

肅杉芻麟I艦O關ME
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加工性能及特点

主要技术参数

110 x 280 mm

........... 120x260 mm

........... 06/08

...........2.2 KW
380 V 5。HZ

0.6-0.8Mpa

30 L/Min
.......... 9300毗必

......... 950(L)x8I°(伸

250 Kg

-;摞饗鷲*复制各种形状的通孔喝不通孔。

 :3：工扃鬲欢鷲号线运动轴承，淬火双圆导轨定位，手动操作，摊灵皆覇

: 乍"用支木标尺定位，气动夹紧，-次装夹中可完成型挪互垂直的两个面内粉

Main Technical Paramel^^ ：̂^^

:沏直鷺？鳶爲辭心幢

也貯Putp°M竺财•…

:蜜h 岫 ............二

耗爲笋啲 air pressure .........

，主讚/5衍..........

 ■外需辭。bating speed 

:ffi /辭*I dimensions ...........

量 Weight

512x180 mm '

260 mm

.............130 mm

100 mm

........ 48 mm
...........① 3 mm
二•……12000 R/Min

..........N=1.1 Kw
...... n=2840 R/Mjn

........... °.6-0・8Mpa

1、可将女杂孔形女制到工件上，调
2、各种动力均在直线运动轴上运动。
3、仿行针可以自由转动，因而操作自如4、手用气动央紧工作,诚舞如' 轻便灵活，操作简单方便。

5、所有愈运动轴承,及铢刀均选用徳国产品,因而耐用顺畅。

么敗I迎丝或迥meter
工作台面积（长x宽）Worktable dim .................
立铁头左、右移动最大距离
Max.Distance of milling head fromleft to
g铁当前、后移动最大距离..

Distance of milling head from front'to rear
萨卧、下移动最大距离. rear

Max-dstance of milling head from up io down *
立说刀直径（最大）Max.Milling cutter diameter ..
立说刀直径（最小）Min.Milling cutter diameter ...
立说头转速 Milling cutter rotary speed 
电动机功率Motor power 
电动扌Motor rotary speed 
好料作E .......... .......

?peration air pressure of profile pressing finder""
机床外形尺寸 8晌1 dimensions
重 S Weight 

'// Performance and characteristics

■:麴鷲Vf 5.

可说削矩形孔。

BjEjuns 
JINYUANMACHINE

佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORSAND WINDOWS MACHINE FACTORY

 
单轴仿形铁床0 I U v J Single Axis Copy Router

铉削设备系列

發6酬懲鼠

7.:同hp莒gN
/
E
-



铢削设备系列
CR2 丫

，"高精度仿形铢床
玲 High Precision Copy Router In Heavy Duty

% Performance and characteristics加工性能及特点
1、本机床采用加工中心专用2KW主轴电机，富士矢as变频器，特大加节土鷲恵皿坨，儡卜德負制到工件上

2、特别适用于铝合金型材和超大洁朝料的各种形状通孔的仿形加工，利用罪剛将孔的形状按• ° 3、一次可洗5mm厚料。

主要技术参数」
Main Technical Parameter

工作台面积（长x宽）Worktable dim  660 x 300 mm

立铢头左、右移动最大距离  mm
Max.Distance of milling head from left to right
立洗头前、后移动最大距离 160(230) mm
Max.Distance of milling head from front to rear
立铢头上、下移动最大距离  
Max.Distance of milling head from up to down
立铁刀直径(常用)Milling cutter diameter in common  <D 8 mm

立铢刀直径(可用)Milling cutter diameter in optional

电动机功率Motor power 
电动扌疏速 Motor rotary speed
工作Operation- air pressure

机床夕I'形尺寸 Overall dimensions
重 量 Weight 

23

N=2Kw
12000 R/Min
0.6—0.8 Mpa
700/2200(L) x 1080(W) x 1720(H) mm

650 Kg

03-10 mm



主要技术参数

4100 mm

1600 mm

% Performance and characteristics
1、本机采用特制进口硬质合金刀片刀具，工作时高速平衡性能优越，加工精唐言绍々有中U亠，--------- - ---2.刀片锯槽深度可从。~8mm无级调节，具有开槽和切断两种功能，可做水平和垂直靠議哲代的牛十水平~~

Main Technical Parameter ' ''和竖直切削时可安全定位，整机刚性优越，切削平稳无震痕。

切削长度 Saw cutting length 

切割宽度 Saw cutting width 
可做竖直切削和水平切削Diagonal deflection
两水平槽与两竖直槽所形成的矩形的对角线•

,250 X 30X1-

(p250x30x3

3KW
y。"

51005

540 Kg

刀具尺寸 Blade dimension(for grooving)
锯片尺寸 Blade dimension(for cutting)-

电动机功率Motor power

电动机转速 Motor rotary speed

外观尺寸 Overall dimensions •

重 量 Weight 

w2°00mm时，偏差wi.5mm

>2000mm时，偏差（2.5 mm
上述偏差符合中华人民共和国建筑工业行业标注（亦即建筑幕墙标准要求JG3035-1996）

加工性能及特点

IV-RfiQ塑料板开槽切断机J I Plastic Panel Grooving and Cutting Machine

仮设备系列

FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN Al

JINYUANMACHINE



钻孔设备系列▽ 佛山市顺德区容"’
"I J ° C、— J FOSHAN SHUNDE RONRGUIJIJYLI/'FOSHAN SHUNDE RONGGUI J'牌 15 ■ A：:,i

• i"出";g Machine

洲皿、

工性能及特点宓 Performance and characteristics
.设备只要用于加工洁具铝合金型材上的通孔或不通孔，亦可加工中间部分腰形孔，作薄料铁孔用，以取代原冲孔功能。

且于采用电机一气缸直联式输出动力头，因而钻孔更平稳，精度高。3、本机床可装钻夹头和多孔器，使钻孔时更加方便。

:技术参数 Main Technical Parameter

头数虽 Quantity of the power head ...................................................................... 3~6 个

:台尺寸（长X宽）Worktable dimension ................................................................ 240 x 220 mm
前后移动最大距离 Max. Distance for the front and back moving of aiguilles ........ 60 mm
头上下移动最大距离 Max. Distance for the up and down moving of aiguilles ...... 150 mm
:转速（动力头）（钻铝）Rotary speed of the aiguilles（power head） ......................... 2800 R/min

孔最小距离 Min. Distance of each hole group .................................................... 245 mm
1 孔最小距离 Min. Distance of singe hole group Taiwan power head ................... 15-96 mm
.•进给速度何调）Feeding speed of the aiguilles（adjustable） ............................... 0.1~0.2 mm/r

最大钻削孔径 Max. Drilling aperture .......................................................................... 015 mm（single hole） I

最/J\钻肖|J孑L径 Min. Drilling aperture ............................................................................ 03 mm
加工铝型材最大断面尺寸 The largest cross section of processing aluminum profile •••• 200-260 mm
加工铝型材最大长度 Max. Length of processing aluminum .................................... 2500 mm
电动机功率Motor power ............................................................................................. 1.5Kw/个 j
电动机Motor rotary speed .................................................................................. 2800 R/Min
机床重S： Weight .......................................................................................................... about 1000 Kg



害系列
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加工性能及特点

主要技术参数

1.用于铝合金型材和塑钢门窗料上的两侧边多孔同时加工，为保证两侧加-

2,在一次装夹情况下课同时加工八孔，关键旋转部位均采用精密进口轴承:

庆 Main Technical Parameter
加工长度 Processing length
最大加工孔直径 Max.Diameter of the drilling
两孔孔距 Distance of two apertures
电机功率 Main motor power

耗气 fl： Air consumption

1800 mm

e3~q)6 mm
20~220 mm

............1.5KWX2 台

75 L/min

毅誰篇 ...........

=¥/乂破間丄作效率提供了雨
因而具有精度高、寿命长躇障。

、卩 Performance and characteristi

金云junm -二

JINYUANMACHINE
佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY

 

J Y・87 9聽觥、

1480 Rpm

4.5 KW

6~8 Mpa
3500 x 62。x

600 Kg



冲床设备系列 佛山衿
FOSHA:. :

； '•:"八.二二 E，…：•-

加工性能及特点/ Performance and characteristics 
用于铝合金铝门窗两侧较链孔，连杆传动孔的加工，可单独也可同时加工。2、皎链在一次装夹情况下课同时加工八孔，关键旋转部位均采用精密进口轴承，因而具有精度高、寿命长的特点。

传动连杆距离可调，可钻最宽1200mm 4、触摸屏，PLC控制，方便快捷。

主要技术参数 

『工长度 Processing length 1700 mm

•大加工孑L直径 Max.Diameter of the drilling ① 3~ e 11 mm
,孔孑區 Distance of two apertures 20-220 mm

率 Main motor power 1 •〔 KwX4台

♦气 fft Air consumption 75 L/min 

电机?Main motor rotary speed
输入功率Input power
工作气压 Operation air pressure 
外形尺寸(长X宽X高)Overall dimension(LXWXH)
机床重量Weight

1480 Rpm

4.5 Kw
6~8 Mpa

3500 x 620 x 1200 mm
600 Kg



JINYUANMACHINE
佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械；
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACT OR、

t系列
 

JY-885 黯蠕 g

加工性能及特点

主要技术参数

6。L

3.7 Kw

16 Mpa

15吨

  1800 x 480x1700 mm

冲或谷地 Oil cylinder capa^L=~—=
鷲机功率gw忠"...二................

鬻囂辭"二

外形尺寸(长x£x農:*ng shear pressure ..............
overall dimension(LXWXH) 

400 mm
4个

70 mm

........ ① 80 mm
70 mm

庆 Performance and characteristic
1.在该冲床的台面上安装矗列铝型材组合模，可完成各种相应应推拉窗M京暈矗這矗 

2.毎个冲头可单独操作，中间可选择联动。3.该机更换组合模快捷、简便，是铝赢奇京?孔和缺口的冲裁加工。

、卩 Main Technical Parameter 理想设备。

冲床厚度 Punching thickness 
冲裁最大长度 Max. Punching length..........................

| 冲裁工位数 Work station number of Punching

I 最大冲裁行程 Max. Punching travel...........................
i 油缸直径 Diameter of oil cylinder................................
J 油缸活塞行程 Piston travel of oil cylinder...................



加工性能及特点 庆 Performance and characteristics
1、在该冲床的台面上安装各系列铝型材组合模，可完成各种相应应推拉窗或开平窗铝合金型材全部孔和缺口的冲裁加工,

2,该机更换组合模快捷.简便，是铝窗型材加工的理想设备。

主要技术参数 % Main Technical Parame亘

工作行程 Working trave 
工作油压 Operating oil pressurel
输入功率Input power................

Max.70 mm
 Max.13T

3KW

输入电源Power supply  
夕卜形尺寸 External dimensions

重 量 Weight ....................

 

 

380 V 50 HZ
1510(L) x 820(W) x 1420(H) mm

750 Kg

冲床设备系列 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDF '、QNG” ：.,‘',1 DnORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY JINYUANMACHINE

 

rf-883 两柱油压冲床
Two-Column Hydraulic Punching Machine

/



庆 Performance and characteristics

30 wies®

加工性能及特点

主要技术参数

Max.70 mm
Max.13T 
1.5 KW

输入电源 Power supply ......

1、在该冲床的台面上安装各系列铝型材单个组合模，可完成各种相应推拉窗或百
2、该机更换组合模快捷、简便，是铝窗型材加工的理想设备。3、可自动送料冲'孔，也龍嚮全*償；囂£畠冲裁加工。

么Main Technical Parameter
工作行程 Working trave
工作油压 Operating oil pressurel 

输入功率Input power

 

380 V 50 HZ

1300(L) x 720(W) x 1500(H) mm

300 Kg

金五/iM 
JINYUANMACHINE

佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORSAND WINDOWS MACHINE FACTORY

JY-881 自动送料钻孔机
Automatic feeding drill

系歹0

〔.动送料钻孔机
neumatic drilling machine

、.
'

二



 

自动送料百叶冲孔机
Automatic feeding Drilling machine

金元制幟
JINYUANMACHINE

油庆设备系列 ▽ 佛山市顺德区容桂金元铝门窗机械厂’粉血'
'T "I、KX* FM 八、/， FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY

加工性能及特点 、卩 Performance and characteristics
、在该冲床的台面上安装各系列铝型材单个组合模，可完成各种相应推拉窗或百叶, 开平窗铝合金型材全部孔和缺口的冲裁加工。

，、可自动送料冲孔，也可以单独冲孔，PLC触摸屏控制电路系统。

2、该机更换组合模快捷、简便，是铝窗型材加工的理想设备。

主要技术参数

Max.70 mm
 Max.13T

2.2 KW

?工作行程 Working trave 

工作油压 Operating oil pressure!
输入功率Input power

 
Main Technical Parameter  

输入电源Power supply 
夕卜形尺寸 External dimensions
重 量 Weight 

380 V 50 Hz
 1300(L) x 720(W) x 1500(H) mm

380 Kg



加工性能及特点 

主要技术参数

0.6-0.8Mpa

380V

(3850)700X880X1350mm

600Kg

150L/min

工作电压

鸞寸(长X宽X高)二

机床重量......

耗气瓦......... ..........

锯切长度

锯切(宽度X高度) 

主电机功率•…•…

主电机转速•■••••••

使用锯片尺寸••••

100~3000mm

125x120mm(90°)

2.8Kw

2840r/min

®400x<D30x120T

an 顷［32  

庆 Performance and characterigtica
1、主要用于铝合金型材不同角度的切割: 2、2尺寸宗待罕.]3=[忑~2：===：====^~— 

3、工作台可作(-15°)~90°~(+15°)之间的旋转，竈板后移后, 工作台可作當翳鷲数显

^MainTechnicalParam^.，并固定锯片作打槽据用。

工作气压 ........ 

I

金71：丽itt ■.
JINYUANMACHINE

JY-886讒驢驚讖™冲

头锯设备系列



单头锯设备系

，.久7只手动双头钻床I (J，Manual Single Axis *1 v. •.?.-i!；ng Machine

生能及特点龙曜输町缽酣k応料场協・

目合金门窗幕墙型材的钻孔加工。

,专头，可满足多孔的同时加工，加工精度髙。

技术参数,/ Main Technical Parameter

Input power......................................................................................................0.55 KW
Power supply..................................................................................................  380 V 50 HZ
Spindle rotating speed .................................................................................. 120-3000 R/Min
Distance of two apertures .............................................................................20-110 mm
孔直径 Max.Diameter of the drilling .............................................................。3~。12 mm

Weight.............................................................................................................. 100 Kg

"门窗机械厂
，WINDOWS MACHINE FACTORY JINYUANMACHINE

JY*87蹴臨…w

庆 Performance and characteristics
L机架用钢材组合而成，机面用钢板平面经精密刨削、仔细处理。

2、刀架除前后手动行程外，可视铝料厚薄，作适当高低调整。

3,主要工作范围：一般铝料除切断90 °外，并可切断任意角度。

加工性能及特点,

主要技术参数 Main Technical Parameter

刀轴转速 Motor rotary speed ............................................................2850 r/min
切削刀片线速度 Cutter blade linear velocity ...................................45 m/s
最大切害i］高度 Max.cutting height .....................................................77 mm
最大切削宽度 Max.cutting width ...................................................... 110 mm
刀片尺寸 ..................................................O 300 x 030x3.2

电左脇率Motor power ........................................... .......................... 1.5 Kw
机床夕卜形尺寸Overall dimensions .........................
机床重ffl Weight .....................................................

..........................900(L) x 720(W) x 820(H) mm

..........................120 Kg
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专业生产玻璃幕墙设备、铝门窗加工设备、铝门窗模具

金云4極ML

JINYUANMACHINE

佛山市顺flliz容駐竈五铝门窗Hlfii厂
FOSHAN SHUNDE RONGGUI JINYUAN ALUMINUM DOORS AND WINDOWS MACHINE FACTORY

地址：佛山市顺德区容桂幸福工业区

电话：0757-26618058
传真：0757-26618059
网址：WWW.FS-JYJX.COM
本厂保留蚓（^品泌十与规格的权利，恕不另fj®知，印刷可能与实物有所差别及文字错漏,

,并保留解释权。

http://WWW.FS-JYJX.COM

